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CARACTERISTICASTECNICAS

A MR 32 € uma méquinarebitadeira com dupla aimentacdo acionada por motor
el étrico. Seu acionamento é feito através de peda e a alimentacéo de ilhoses € automética.

Os produtos aplicados séo ilhoses sem calota com arruelas lisas com guia e arruelas
com garra

A méquina pode ser usada em diversos segmentas, tais como comunicacdo visual,
banners, embal agens, gréficas, confeccbes, entre outras. O material pode ser vazado ou
n&o.

Caracteristicas:
* Velocidade de aplicacdo: 40 a 60 ilhoses por minuto
* Disténcia atil média de rebitagem: 20mm
* Alturatotal: 1450 mm
* larguratotal: 750 mm
* Comprimento total: 890 mm
* Peso liquido aproximado: 150 kg
* Sstemamiralaser
* Dispositivo de seguranca,
* Tampo de férmica
* Sistema de extracdo de cavacos com ar comprimido (opcional)

Como principa caracteristica, destaca-se a capaci dade de a méquina executar
sumultaneamente as operacdes de furacéo e aplicacdo do ilhds em até 6 camadas de lona.

Esta méquina rebitadeira poderd aplicar qualquer produto dentro da familia dos ilhoses
sem calota e com arruelalisa, com guia e arruelas com garras, desde que apresente seu
sistemade alimentacdo e remanche adaptado ao produto desejado.

Uma caracteristicaimportante da maguina é que ela possui uma caixa elétrica especial
com conversor de voltagem que permite usar um motor trifasico e ligdlo em umarede
monofasicade 220 V ou 110 V, conforme a disponibilidade da rede do cliente.
Especificacdo do motor: Motor elétrico trifasico de 1CV,220/380V, 920RPM, 50Hz, 6
polos, carcaca 90
. O sistema de movimentacao de ilhoses nos copos é feito através de motores elétricos
gue sdo ligados independentes do motor principal. Especificaco dos motores do copo:
Bosch FOO6WM0310 24V .
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INFORMACOES GERAIS

-Instalagdo da maquina
Para se obter um bom desempenho da méaquina, coloque-a numa posi¢ao plana e nivelada, longe de
poeira e umidade, que poder 8o interferir no desempenho dos alimentador es.

-Ligacdo
Verifique se a voltagem que consta na maquina € compativel com a voltagem darede a ser instalada

-Limpeza
A limpeza dos canais alimentador es deve ser feita diariamente com um pano seco e jatos secos de ar
comprimido. Jamais utilize ferros pontiagudos para a limpeza dos canais

-Manutencéo
Sempre que sefizer necesséria, a manutencao sera feita por técnicos credenciados pela Pl PE
VARIANI.

-Regulagem de aplicagéo
Esta maquina ja vem regulada de fébrica, mas quando houver necessidade de aferir o apertoeo
cortesiga asinstrucdes a seguir.
Primeiramente deve-seregular o corte. Faga-o da seguinte forma:
-solte o parafuso da frente (A) (item 42 da fig. 07)
-com uma chave de boca 25, gire o regulador de corte (B) p/ esquerda para dar mais pressio no
corteou p/ direita para diminuir a pressio do corte.
-fixe novamente o parafuso da frente.
Apobs o corte estar regulado, pode ser necessério a regulagem de apertodoilhos.
Faca-o da seguinte forma:
-Afrouxe a por ca do remanchador (C).
-com uma chave de boca 20, gire o remanchador (D) no sentido horario para aumentar o aperto
ou no sentido anti-horéario para diminuir o aperto
-Aperte novamente a por ca do remanchador (C).
ATENCAO: Sgja cauteloso com aregulagem de aperto, pois uma ma regulagem poder & resultar
em sérios danos a maquina.

-Remocao da mesa superior da bigorna
Quando for necessario remover a mesa superior da bigorna (E) (item 46 dafig. 07), paralimpeza,
remocao de cavacos ou para troca de bigorna, smplesmente empurrea trava da mesa (F) (item 44 da

fig. 05) eremova a mesa.
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LUBRIFICACAO DA MAQUINA

E extremamente inportante fazer a lubrificagio da maguina corretamente. Isto garante
seu bom funcionamento e evita o desgaste precoce dos seu eixos, buchas, pinos e demais
pecas moveis sujeitas ao desgaste metdlico.

A méquinadeve ser [ubrificada semana mente com 6leo lubrificante nos seguintes
locais:

-(A)Naoleira do suporte frontal;

-(B)Nas 3 oleiras do mancal superior;

-(C)No furo de lubrificaco da bidla. Paraisso, serd necessario remover atampa
superior;

-(D)Naregido da gaiola, buchado volante, pinos dagaiolae gaiola. Paraisso, sera
NECceSsario remover a protecao.

Também é necessério efetuar lubrificagdo com graxa, mensalmente, nos seguintes
locais:

-(E)No came e no rolete do came;

-(F)Naregi&o da biela, no suporte da buchainterna do pistéo, came do encosto guiado
ilhés e bielae no encosto guia do ilhds, rolete encosto guiado ilhds e rolete dabiela

ApOs muitas horas de uso, seré necessario fazer uma lubrificacdo geral na maguina,
colocando peguenas quantidades de graxa nas pegas giratorias ou de articulacdo ndo
descritas acima, principalmente nos conjuntos do transportador e engate.

Importante!
-Execute a operacdo com a méaquina desligada.
-Cologue pequenas quantidades.

(C)

(E)

05




%‘?l - | MAQUINA REBITADEIRA MR32

ARIANI

URGICA

z <
m

TA

INFORMACOES DE SEGURANCA

Esta maquina possui um sistema de seguranca que reduz ao maéximo o risco de
acidentes. A protecdo frontal (A) impede que o operador introduza as méos na area de
aplicacdo. Este sistemaja vem regulado de fabrica e ndo deve ser ajustado e muito
menaos removido.

Ja as protegdes do volante e do motor devem ser removi das somente quando
necessaria a manutencdo, e com a maquina desigada. Pararetiralas, basta afrouxar os 4
mani pulos que cada uma possuli.

ROTEIRO PARA SOLICITACAO DE PECAS

1°- Verificar no catdogo afigura e o item correspontente a peca desgjada.

2°- Veificar nalista de componentes, conforme item desgado, o cddigo e
descricao da peca

3°- Anotar no pedido o modelo da méquina, nimero, ano de fabricaco,
Produto que aplica, numero da figura, item, cddigo, descricéo e
guantidade de pecas desgjada.
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Recomendactes

A maguina rebitadeira M R32 deve ser operada por apenas um operador em sua utilizagéo
normal. Esta pessoa fica posicionada na parte frontal da méaquina, onde estéo todos os
controles da mesma. Na posic¢do de operacdo da méquina, 0 operador possui controle e
visibilidade de todos os movimentos que a maquina executa, podendo interromper estes
movimentos a qualquer instante, sem causar nenhum prejuizo para si, paraterceiros ou
equipamento.

O operador desta méaquina deverd ser capacitado e treinado para o servico proposto, assim
como qualquer pessoa que venha a realizar qualquer servigo de manutencdo ou manobra do
equipamento.

Para este tipo de maquina, deve-se considerar que qualquer acidente pode ocasionar
ferimentos leves e/ou graves.

A andlise de riscos desta méaquina refere-se ao descrito naNBR 1SO 12100 — Seguranca de
M aquinas — Principios gerais de projeto — Apreciacdo e reducao deriscos.

As zonas de riscos, relacionados a perigo elétrico. A analise preliminar de riscos de
perigo elétrico na Tabela 2

Fonte de Perigo Riscos /ona

Contato Eléfrico causado por:
Perigo Falha no componente; operar [hoque Elefrico
Flétrico | Sem a fampa de profecdo do Queimaduras
motor e/ ou do quadro de
comando; rede eletrica aterrada.

1e?2
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VISAO GERAL

Figura 1 - Zonas de Risco Elétrico da Maquina Rebitadeira MR32

AVALIACAO DAS ZONAS DE RISCO (PERIGO ELETRICO), VER FIGURA 1

ZONA 1
A maguina possui aterramento elétrico nos seus circuitos de forca. (NBR 5410)

ZONA 2
A maguina possui aterramento elétrico nos seus circuitos de forca. (NBR 5410)
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MANUTENGCAO ELETRICA

Os procedimentos de manutencgao tais como:
e Itens que devem ser vistoriados;

e Periodicidade;
e Vida util de componentes de seguranca;
¢ Procedimentos seguros

Serdo descritos a seguir.

a) Antes do inicio de cada turno de trabalho, deve ser verificado visualmente se
todas as protecdes encontram-se em seus lugares e firmemente fixadas, se a
pressao de trabalho esté correta e se os pedais, botdes de comando e o botédo de
emergéncia estdo funcionando corretamente;

b) Mensalmente devem ser realizados testes em todos 0os componentes
eletroeletrénicos da maquina;

c) Alguns componentes, tanto de seguranca como de operacao, tem a sua vida util
definida por nimeros de ciclos. O tempo deles pode variar em funcao do nivel de
utilizac&o do equipamento. E recomendado realizar verificacdes periddicas nestes
componentes, definido isso pelo cronograma da manutencao preditiva de cada
empresa.

d) O ciclo de vida em condi¢gbes normais de utilizagcéo, do relé de seguranca é de 20
anos ou 10 milhdes de ciclos, segundo dados retirados do catalogo do fabricante.

e) A maquina ndo deve ser operada em nenhuma hip6tese havendo davidas a
respeito de algum componente, sendo ele de seguranca ou néo.
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f "' P E 1GRUPO DA ALIMENTAGCAO LADO FEMEA

FIGURA 01
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LISTA DE COMPONENTES

‘eriprE x ~
f ~' "5 |GRUPO DA ALIMENTACAO LADO FEMEA
Item Denominacgéo Especificacdes Qtde.
425 Came do Alimentador - 1
628/629 |Gatilhos (Esquerdo e Direito) - 1
533 Dobradica do copo - 2
770 Mola de retorno - 1
2317 Rolamento de uma carreira de esferas 6003Z-MITSU 2
3975 Motor do copo ref. Bosch FOO6WMO0310 24V - 1
8082 |im& do copo - 1
9649 Manipulo do Copo - 1
9650 Fixador do manipulo - 1
9651 Copo alimentador fémea - 1
9652 Fixador das escovas - 6
9653 Escovas - 6
9654 Tampa moével do copo - 1
9655 Tampa fixa do copo - 1
9656 Arruela do eixo do copo - 1
9657 Disco das escovas - 1
9658 Base do copo fémea - 1
9659 Distanciador fémea - 13
9660 Guia do canal fémea Maior - 1
9661 Guia do canal fémea Menor - 1
9665 Pino da mola do alimentador - 1
9666 Parafuso do gatilho - 2
9669 Parafuso de articulacdo do canal - 2
9670 Suporte do canal fémea - 1
9671 Regulador do canal fémea - 1
9672 Canal alimentador fémea - 1
9673 Chaveta do eixo do copo - 1
9674 Eixo do copo - 1
30504 |Conversor - 1
34341 |Reforco externo do suporte LF - 1
41808 |Suporte fixo do alimentador LF - 1
41809 |Suporte do alimentador LF - 1
41811 |Reforgo interno do suporte LF - 1
42711 |Bucha do braco LM - 1
44700 |[Chapa de fixacdo do motor lado fémea - 1
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FIGURA 02
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— LISTA DE COMPONENTES
f "IPE |GRUPO DA ALIMENTACAO LADO MACHO
MR32 - FHHGURA 02
ltem Denominacao Especificagbes | Qtde.
533 |[Dobradica do copo 2

874

Parafuso com cabeca cilindrica e sextavado interno

M6X20

2066

Parafuso com cabeca abaulada e sextavado Interno

M4X8

2317

Rolamento de uma carreira de esferas

6003Z2-MITSU

3975

Motor do copo ref. Bosch FOO6WMO0310 24V

8082

Im& do copo

9649

Manipulo

9650

Fixador do manipulo

9652

Fixador das escovas

9653

Escovas

9655

Tampa fixa do copo

9656

Arruela do eixo do copo

9657

Disco das escovas

9674

Eixo do copo

9686

Canal LM

9693

Suporte do canal LM

9694

Base do copo macho

30504

Conversor

38658

Copo alimentador macho

39342

Suporte do alimentador LM

39343

Suporte fixo do alimentador LM

41810

Refor¢o do Suporte LM

42278

Chapa de fixacdo do motor LM

42771

Bucha do braco LM

N N I I N R R I R I IR RIS RS
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GRUPO DO PISTAO
FIGURA 03
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LISTA DE COMPONENTES

Er | P E ry
f GRUPO DO PISTAO
MR32 - FIGURA 03
Item Denominacgao Qtde.
638 Graxeira 45° 1
639 Graxeira Reta 1
1186 Rolete do Came 1
4633 Suporte Frontal 1
8737 Remanchador 1
9663 Bucha do Suporte 2
9678 Mola do Guia do llhds 1
9697 Encosto Guia do llhés 1
9699 Rolete da Biela 1
9702 Pistao 1
9715 Porca do Remanchador 1
9717 Guia do llhés 1
9767 Suporte do Rolete do Came 1
13228 Protecao Frontal 1
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MAQUINA REBITADEIRA MR32
GRUPO DO EIXO
FIGURA 04

9673

307
1097
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LISTA DE COMPONENTES

Er | P E
E GRUPO DO EIXO
MR32 - FIGURA 04
Item Denominacao Qtde.
9673 Chaveta do Eixo 1
9761 Came do Transportador 1
9762 Eixo 1
8297 Biela 1
9763 Mancal da Biela 1
38679 Chaveta Menor 1
307 Arruela Lisa M12 1
1097 Porca M12 1
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MAQUINA REBITADEIRA MR32

L GRUPO DO TRANSPORTADOR

S M

FIGURA 05

039570

009769/% . 009775
q 000770

009768
009774

O\

"ﬁ\\\\\\\
AN Porca M6

( '5.-'»‘

009772

009770

09773

009781

009775
009769
002168
009777

M6x10 s/ Cabeca \

009776

009778

Arruela Lisa M8
M8x18 Cabeca Cilindrica
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LISTA DE COMPONENTES

/’f; | P E
f PR GRUPO DO TRANSPORTADOR
MR32 - HGURA 05
Item Denominacao Qtde.
770 Mola de Retorno 2
2168 Transportador 1
9768 Rolete do Engate 1
9769 Pino do Rolete do Engate 1
9769 | Pino do Suporte do Rolete do Engate 1
9770 Terminal Superior 1
9772 Haste do Transportador 1
9773 Parafuso do Braco do Transportador 2
9774 Terminal Inferior 1
9775 | Pino de Articulacdo do Transportador 1
9776 Braco do Transportador 1
o777 Eixo do Braco do Transportador 1
9778 Base do Transportador 1
9781 Mancal do Transportador 1
39570 Suporte do Rolete do Engate 1
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nnE GRUPO DO CORPO
FIGURA 06

<
m >
=
oz
o
>

Encosto do Canal

1276- Tampa da Mesa
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LISTA DE COMPONENTES

/’fg |PE
‘% Pl GRUPO DO CORPO
MR32 - HGURA 06
ltem Denominacao Qtde.
355 Suporte da Tampa Superior 1
796 Mola do Guia Movel 1
1276 Tampa da Mesa 1
1939 Corpo 1
9678 Mola do Guia do lIhos 1
9714 Protecao 1
9812 Tampa Suporte 1
0817 Mancal Superior 1
11881 Redutor 1
15160 Mesa Movel 1
38647 | Chapa de Fixacdo do Motor Redutor 1
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MAQUINA MR32
PIPE CONJUNTO DE APLICAGAO
o (MATRIZES)

/ Guia do Ithos- 042630

Remanchador- 042631

Sem cabeca M4x12- 000890

(uia da caixa inferior
(Batente do encosto
@ menor)- 000019

___——Mesa Movel- 042632

/ Bigorna- 013435




b MAQUINA REBITADEIRA MR32

f&'ji ) GRUPO DO PEDESTAL
FIGURA 07

Tampo do pedestal

18008- Quadro de
comando

6780- Pedal

9252~ Pedestal ¢/
regulagem 13219 e 13220- Protecdo do Pedal
de altura
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