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CARACTERISTICAS TECNICAS

Maquina rebitadeira com dupla alimentacao, acionada por motor elétrico, comandada
por pedal e alimentacdo automética, destinada a aplicacao de ilhoses sem calota.
Usada em varios segmentos, como em embalagens, gréaficas, comunicacao visual,
inddstria do calgado, confecgBes e similares, em materiais ndo vazados.

APLICACOES
Ilhoses sem calota e arruela com guia
CARACTERISTICAS

1- Motor elétrico monofasico: 1/2 CV, 110/220 V, 1620 RPM, 50 a 60 HZ

2- Motor elétrico trifasico: 1/2 CV, 220/380 V, 1620 RPM, 50 a 60 HZ

3- Velocidade de trabalho: 30 a 50 aplicagdes por minuto

4- Disténcia util média de rebitagem: 25mm

5- Altura total: 1400mm

6- Peso liquido aproximado: 140 Kg

7- Sistema mira-laser

8- Dispositivo de seguranca

9- Tampo de formica

10- Dispositivo regulador de distancia para ilhoses, cabedais, lonas para
comunicacao visual e confeccdes

11- Pedestal com sistema de regulagem de altura (opcional) e mesa com rodas com
freio, para melhor deslocamento

12- Sistema com trés niveis de regulagem da mesa para aplicacdo de ilhoses em
sacolas.

Esta maquina rebitadeira podera aplicar qualquer produto dentro da familia dos
ilhoses sem calota e arruela com guia, desde que apresente seu sistema de
alimentacéo e remanche adaptado ao produto desejado.

Como principal caracteristica destaca-se a capacidade de a maquina executar
simultaneamente as operac¢des de furacdo e aplicacdo de ilhGses em até 6 camadas
de lona. Também aplica-se a jeans, couro, plasticos, moleton e artigos em
malharia/confecc¢des.
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INFORMACOES GERAIS

Instalacdo da maquina: Para se obter um bom desempenho da méquina, coloca-se
numa posicao plana e nivelada, longe de poeira e umidade, que poderédo interferir no
desempenho dos alimentadores.

Ligacdo: Verifigue se a voltagem que consta na maquina é compativel com a
voltagem da rede a ser instalada.

Limpeza: A limpeza dos canais alimentadores deve ser feita diariamente com um pano
seco e jatos de ar comprimido. Jamais utilize ferros pontiagudos para a limpeza dos
canais.

Manutencao: Sempre que se fizer necesséria, a manutencgéao sera feita por técnicos
credenciados pela PIPE VARIANI.

Lubrificacdo da maquina: A maquina deve ser lubrificada semanalmente com graxa
nas graxeiras espalhadas pela maquina. Deve-se executar a lubrificagdo com a
maquina desligada, e também ter o cuidado de colocar pequenas quantidades de
graxa, o suficiente para manter os componentes bem lubrificados.

Ap6s o uso prolongado, deve-se fazer uma lubrificacdo geral, colocando graxa em
todas as pecas de movimento, que sofrem atrito. Recomenda-se utilizar graxa
automotiva para lubrificagdo desta maquina.

INFORMACOES DE SEGURANGCA

Esta maquina possui um sistema de seguranca que reduz ao maximo o risco de
acidentes. A protecéo de acrilico, disposta na parte frontal da maquina onde ha o
sistema de aplicacdo, impede que o operador introduza as maos na &rea de aplicacao.
Este dispositivo ja vem regulado de fabrica e ndo deve ser ajustado e muito menos
removido.

Ja a capota, localizada atras da maquina, tem a funcéo de evitar algum acidente que
possa ocorrer na area do motor, volante e correias, e também evitar que nada seja
introduzido nesta area, que possa prejudicar o funcionamento da maquina. Esta
capota deve ser removida somente quando necessaria a manutencao, e com a
maquina desligada.

ROTEIRO PARA SOLICITACAO DE PECAS

1- Verificar no catalogo a figura e o item correspondente a peca desejada.

2- Verificar na lista de componentes, conforme item desejado, o codigo e descri¢do da
peca.

3- Anotar no pedido o modelo, nimero, ano, produto que aplica, nimero da figura,
item, codigo e quantidade de pecas desejadas.
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REGULAGEM DE CORTE E PRESSAO DO ILHOS

Observacao: Deve-se primeiramente regular o corte do ilhés, somente apos,
deve-se reqular a pressao do ilhds.

Para reqular a pressédo do ilhos:
Notas:

1- Para girar afrouxar o Parafuso M6x30 (Item 876, Figura 03).

2- Girar a Bucha Excéntrica (Item 2393, Figura 03), com auxilio de uma
chave de fenda grande, no sentido anti-horario, para diminuir a pressao
do ilhés. Girar a Bucha Excéntrica (Item 2393, Figura 03) no sentido
horério, para aumentar a presséao do ilhés.

Para reqular o corte do ilhés:
Notas:
3- Para girar afrouxar o Parafuso M6x16 (Item 873, Figura 06).
4- Girar a Bucha Reguladora (Item 405, Figura 06) no o sentido horario
para diminuir a pressao de corte. Girar a Bucha Reguladora (Item 405,
Figura 06) no sentido anti-horario para aumentar a pressao de corte.

REGULAGEM DE
PRESSAO DO ILHOS

REGULAGEM DE CORTE
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Recomendactes

A maguina rebitadeira M R88 deve ser operada por apenas um operador em sua utilizagéo
normal. Esta pessoa fica posicionada na parte frontal da méaquina, onde estéo todos os
controles da mesma. Na posic¢do de operacdo da méquina, 0 operador possui controle e
visibilidade de todos os movimentos que a maquina executa, podendo interromper estes
movimentos a qualquer instante, sem causar nenhum prejuizo para si, paraterceiros ou
equipamento.

O operador desta méaquina deverd ser capacitado e treinado para o servico proposto, assim
como qualquer pessoa que venha a realizar qualquer servigo de manutencdo ou manobra do
equipamento.

Para este tipo de maquina, deve-se considerar que qualquer acidente pode ocasionar
ferimentos leves e/ou graves.

A andlise de riscos desta méaquina refere-se ao descrito naNBR 1SO 12100 — Seguranca de
M aquinas — Principios gerais de projeto — Apreciacdo e reducao deriscos.

As zonas de riscos, relacionados a perigo elétrico. A analise preliminar de riscos de
perigo elétrico na tabela abaixo.

Fonte de Perigo Riscos /ona

Contato Eléfrico causado por:
Perigo Falha no componente; operar [hoque Elefrico
Flétrico | Sem a fampa de profecdo do Queimaduras
motor e/ ou do quadro de
comando; rede eletrica aterrada.

1e?2
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Figura 1 - Zonas de Risco Elétrico da Maquina Rebitadeira MR18

AVALIACAO DAS ZONAS DE RISCO (PERIGO ELETRICO), VER FIGURA 1

ZONA 1
A maquina possui aterramento elétrico nos seus circuitos de forca. (NBR 5410)

ZONA 2
A méquina possui aterramento elétrico nos seus circuitos de forca. (NBR 5410)
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Riscos

RISCOS RESIDUAIS

N&o existe maquina totalmente segura, para atingirmos o proposto nesta analise de
risco de perigo elétrico e no laudo, os operadores devem ser capacitados,
habilitados e treinados para o servigo.

PROCEDIMENTOS DE SEGURANCA

Como em toda operagdo de maquinas que apresente riscos de perigo elétrico, os
procedimentos de seguranca devem ser observados e os mesmos estardo descritos
no laudo. Todos os operadores e pessoas envolvidas com a operagao e
manutencdo da maquina devem ter conhecimento dos mesmos. (NBR 213-1 e NBR
213-2)

ALCANCE DOS OBJETIVOS DE REDUCAO DE RISCOS EXISTENTES (PERIGO
ELETRICO)

Para reducédo de riscos desta maquina, observar as normas por ela referenciadas e
citadas conforme o laudo apresentado.

OBJETIVOS

O presente laudo tem como objetivo apresentar as condi¢cdes de operagédo da
maquina em analise, no que se refere a segurancga do operador de riscos de perigo
elétrico, relacionando os dispositivos de seguranca instalados, e as orientagdes
necessarias para garantir um funcionamento seguro.

PROTECOES MECANICAS

As prote¢Oes mecanicas sao barreiras fixas ou moveis, que realizam a protecao de
areas de risco a acidentes.

Na Maquina Rebitadeira MR18 séo utilizadas barreiras fixas, nas tampas e
carenagens da estrutura, além da protecdo do pedal. A protecédo do pedal é para
evitar o acionamento acidental. As tampas do motor e do quadro de comando sao
para evitar o acesso aos contatos e ligacdes elétricas a fins de evitar o choque
elétrico. (NR-12)
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A caixa do comando elétrico € fechada, e sua tampa possui fechadura. Além disso,
ela é identificada com o simbolo de perigo elétrico, conforme Figura 1.

"

Figura 2 - Identificag@o de Perigo Elétrico do Quadro de Comando
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PROTECOESELETRICAS

As protecdes elétricas sdo dispositivos que realizam a protecado do sistema de
alimentacéo e controle da Maquina Rebitadeira MR18.

A méquina possui uma chave seccionadora ACE Schmersal (tipo LB225, Codigo
162001, 25A e 440V), conforme apresentado na Figura 3, item 5, ou de outro
fabricante com as mesmas caracteristicas.

Ela possui ainda um botdo de emergéncia, com travamento e bloco de contato de
ruptura positiva, monitorado por relé de emergéncia e duas contatoras ligadas em
série. A Figura 3 apresenta o botdo de emergéncia e os demais componentes de
comando do quadro. E a Figura 4 é do painel elétrico aberto com 0s componentes e
dispositivos de seguranga (NBR 13759 e NBR 14154).

A Figura 4 apresenta, em detalhe ampliado, o relé de emergéncia e as duas
contatoras do conjunto de parada de emergéncia (NBR 13759 e NBR14153).

A méaquina possui o terminal borne especifico para o terra com contatos de metal
para fixar no trilho de aluminio e preso no quadro, permitindo o aterramento toda
estrutura metélica conforme pode ser visto na Figura 5. (NBR 5410)

O circuito de comando da maquina tem nivel de tensao, 24Vca e 24Vdc. (NBR
5410)

Legenda:

1 — Botdo de Emergéncia 1NF.

2 — Multiled Vermelho 24Vcc.

3 — Seletor llum. VD 3P Puls 2NA.

4 — Botéo llum. Azul 24 Vdc 1NA.
o — Seccionadora Sob Carga 25

Figura 3 - Componentes do Quadro de Comando
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ALURGICA
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Legenda:

6 - Mini Disjuntor 2P 16A 4,5kA Curva C

7 - Contator 7A AC3 1NF

8 - Fonte de Alimentacdo 24Vcc 1A

9 - Relé de Seguranca 24Vca/Vcc

10 - Relé acoplador 24Vcc Normal

11 - Inverso de Frequéncia 1F/3F 220V 2,3A

-
-
-

Figura 5 - Terminal Borne Especifico para o Terra
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MANUTENGCAO ELETRICA

Os procedimentos de manutencao tais como:

e Itens que devem ser vistoriados;

e Periodicidade;

¢ Vida util de componentes de seguranca;
e Procedimentos seguros

Serdo descritos a seguir.

a) Antes do inicio de cada turno de trabalho, deve ser verificado visualmente se
todas as protecdes encontram-se em seus lugares e firmemente fixadas, se a
pressao de trabalho esté correta e se os pedais, botdes de comando e o botédo de
emergéncia estdo funcionando corretamente;

b) Mensalmente devem ser realizados testes em todos 0os componentes
eletroeletrénicos da maquina;

c) Alguns componentes, tanto de seguranca como de operacao, tem a sua vida til
definida por nimeros de ciclos. O tempo deles pode variar em funcao do nivel de
utilizag&o do equipamento. E recomendado realizar verificagbes periddicas nestes
componentes, definido isso pelo cronograma da manutencao preditiva de cada
empresa.

d) O ciclo de vida em condi¢gbes normais de utilizacéo, do relé de seguranca é de 20
anos ou 10 milhdes de ciclos, segundo dados retirados do catalogo do fabricante.

e) A maquina ndo deve ser operada em nenhuma hip6tese havendo davidas a
respeito de algum componente, sendo ele de seguranca ou nao.

11
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O circuito de comando da maquina tem nivel de tensao, 24Vca e 24Vdc. (NBR
5410)

As pessoas que fardo servicos de manutencdo preventiva ou preditiva devem estar
capacitadas, habilitadas, treinadas e autorizadas. (NR-10)

A maquina possui um botdo de emergéncia, com travamento e bloco de contato de
ruptura positiva, monitorado por relé de emergéncia e duas contatoras ligadas em
série.

QUADRO DE MINIMIZACAO DE RISCOS (PERIGO ELETRICO)

A Tabela 3 apresenta um quadro de consulta para a minimizacado dos riscos de
perigo elétrico.

QUADRO DE MINIMIZACAO DE RISCOS - MAQUINA REBITADEIRA MR18

Riscos Medida Preventiva ona

Ndo operar a maquina sem as fampas,

do motor e/ou do quadro de comando.
Verificar se a rede eletfrica do local de
Perigo | Chogue elétrico | instalacdo estd aterrada adequadamente
Eletrico | e queimaduras (NBR54101. Verificar se o aterramento, Te?2
fio ferra, chave seccionadora, botdo de
emergéncia, quadro de comando exfra
baixa tenséo da maquina rebitadeira MR18
estdo adequados. INBR5410)

Tabela 3 - Quadro de Minimizacdo de Riscos
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Concluséao

Conforme verificagdo e inspecdo de unidade fabricada, concluisse que na
presente data a MAQUINA REBITADORA MR18 atende os requisitos de
seguranca da parte elétrica da NR 12.

Além dos dispositivos de seguran¢a da maquina, o operador deve utilizar os
EPI's necessarios para o trabalho nesta maquina. (NR-06)

Prazo de validade deste documento: 01 ano.

Havendo alteracdes de fabricacdo ou especificagcdo no produto este documento
deve ser retificado.

Em anexo a este laudo encontram-se o esquema elétrico e a ART/CREA-RS do
responsavel técnico.

Notas

I. Este laudo atende aos requisitos exigidos na NR-12 e NBR’s. E é, somente,
véalido para a Maquina Rebitadeira MR18, ndo sendo extensivo a qualquer outro
tipo de modelos de maquinas ou lotes.

Il. Todas as pecas e dispositivos de seguranca utilizados nesta maquina sao
rastreados pela empresa, atendendo os requisitos da NR-12, NT16 e NBR's.

[ll. Em caso de alteracdo de projeto e ou mudancgas nos dispositivos de
seguranca e/ou componentes, este laudo perde sua validade.

IV. Este tipo de maquina é somente para um operador e a manutencao devera
ser a cargo de pessoal qualificado conforme normativa vigente.

V. Caso houver necessidade de troca de pecas ou dispositivos elétricos faz-se
necessario a substituicdo pelo mesmo componente, peca ou dispositivo, ou com
as mesmas caracteristicas e certificados.

V1. Os certificados dos dispositivos de seguranca estdo a disposi¢cao no
fornecedor.
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f,« 'PE | GRUPO DA ALIMENTACAO FEMEA
FIGURA 01

864 273 30 425
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MAQUINA REBITADEIRA MR18

LISTA DE COMPONENTES

FIGURA 01

2 - Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M4X10 2
20 - Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M8X20 2
30 - Arruela Lisa DIN 125 M5 16
35 - Arruela Lisa DIN 125 M6 1
246 MR77013 Anel Separador do Copo - 1
252 - Arruela da Haste Mov. Do Trinco - 2
255 - Arruela Enc. Do Manipulo - 1
269 - Arruela Encosto do Copo - 1
273 - Arruela de Pressdo DIN 127 M5 2
320 - Arruela Lisa DIN 125 M8 1
341 MR18017 Biela - 1
389 MR18007 Bucha do Sup. do Copo - 2
425 MR18022 Came do Alimentador - 1
564 - Eixo do Copo LF - 1
628 MR18027 Gatilho Dir. - 1
629 MR18027 Gatilho Esq. - 1
669 MR18015 Haste Acionadora LF - 1
707 - Limitador do Anel - 1
730 - Manipulo M10 - 1
761 - Mola da Haste do Movimento do Trinco - 1
780 - Mola do Copo - 1
792 MR18026 Mola do Gatilho - 2
834 - Paraf. Cab. Aba. ¢/ sext. Int. M4x12 2
836 - Paraf. Cab. Aba. ¢/ sext. Int. M4x15 3
840 - Paraf. Cab. Aba. ¢/ sext. Int. M5X16 2
861 - Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M5X12 10
863 - Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M5X16 2
864 - Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M5X20 8
865 - Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M5X25 2
895 - Paraf. Cab. Sext. M6X20 2
943 - Paraf. s/ cab. ¢/ sext. Int. M5X6 1
984 - Pino da Haste - 1
1103 - Porca sext. DIN 934 M4 3
1105 - Porca sext. DIN 934 M5 2
1110 - Porca sext. DIN 934 M6 3
1112 - Porca sext. DIN 934 M8 3
1145 - Regulador do Canal LF - 1
1231 MR18021 Suporte do Came - 1
1232 MR18019 Suporte do Canal LF - 1
1238 MR18011 Suporte do Copo LF - 1
1284 MR18024 Tampa do Canal - 2
1299 - Tampa do Sup. do Copo - 1
1360 - Copo Alimentador LF - 1
1751 - Anel - 1
1859 MR88022 Anel Separador - 1
1919 - Canal Alimentador LF - 1
2148 MR18016 Paraf. Da Haste de Movim. Do Trinco - 1
2311 - Rolamento INA HF 1012 - 1
3511 - Anel Peq. LF - 1
43374 - Paraf. Do suporte do canal LF M8X16 2
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% | GRUPO DA ALIMENTACAO MACHO
FIGURA 02

1299 389 255
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MAQUINA REBITADEIRA MR18

LISTA DE COMPONENTES

FIGURA 02

20 - Paraf. Cab. Cll. ¢/ sext. Int. M8X20 4

35 - Arruela Lisa DIN 125 M6 2
243 - Anel Separador do Copo - 1
252 - Arruela da Haste Mov. Do Trinco - 2
255 - Arruela Enc. Manipulo - 1
269 - Arruela Encosto do Copo - 1
320 - Arruela Lisa DIN 125 M8 1
363 MR18030 Brago Regulavel - 1
389 MR18007 Bucha do Sup. do Copo - 2
565 - Eixo do Copo LM - 1
636 - Tampa do Canal LM - 2
669 MR18015 Haste Acionadora LF - 1
673 MR18045 Haste Acionadora - 1
707 - Limitador do Anel - 1
730 - Manipulo M10 - 1
761 - Mola da Haste de Mov. Do Trinco - 1
780 [MR18003 Mola do Copo - 1
836 - Paraf. Cab. Aba. ¢/ sextint. - 2
853 - Paraf. Cab. Cll. ¢/ sext. Int. M4X12 2
861 - Paraf. Cab. Cll. ¢/ sext. Int. M5X12 8
864 - Paraf. Cab. Cll. ¢/ sext. Int. M5X20 6
889 - Paraf. Cab. Cll. ¢/ sext. Int. M5X10 1
895 - Paraf. Cab. Sext. M6X20 1
908 MR18041| Paraf. Da Haste do Mov. Do Trinco - 1
943 - Paraf. s/ cab. ¢/ sext. Int. M5X6 1
984 MR18018 Pino da Haste - 1
1007 |MR18052 Pino do Brago LM - 1
1099 - Porca Sext. DIN 934 M16 1
1103 - Porca Sext. DIN 934 M4 2
1110 - Porca Sext. DIN 934 M6 2
1112 - Porca Sext. DIN 934 M8 2
1236 - Sup. do Canal LM - 1
1242 | MR18033 Sup. do Copo LM - 1
1299 - Tampa do Sup. do Copo - 1
1320 - Tranca do Produto - 1
1365 - Copo Alimentador LM - 1
1751 - Anel - 1
1882 - Canal Alim. LM - 1
2311 - Rolamento INA HF 1012 - 1
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MAQUINA REBITADEIRA MR18
GRUPO DO REMANCHADOR
FIGURA 03
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MAQUINA REBITADEIRA MR18
LISTA DE COMPONENTES
FIGURA 03

286 Arruela de Pressao DIN 127 M6 1
396 Bucha Excéntrica - 1
404 Bucha p/ Sup. da Bucha Excéntrica - 1
571 Embuchamento Sup. do Pistao - 1
577 Encosto Guia do llhés - 1
639 Graxeira Reta 1/4" UNF - 1
651 Guiado Ilhés - 1
876 Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M6X30 2
889 Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M5X10 1
930 Paraf. Do Sup. do Rolete - 1
943 Paraf. s/ cab. c/ sext. Int. M5X6 1
1048 Pino Excéntrico - 1
1065 Pistao do Remanchador - 1
1110 Porca Sext. DIN 934 M6 1
1156 Remanchador - 1
1181 Rolete do Came Sup. - 1
1259 Sup. do Rolete do Came - 1
1889 Mola da Tranqueta Sup. do Copo - 1
2393 Sup. da Bucha Excéntrica - 1
9370 Anel Elastico P11 1
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f'E GRUPO DO CORPO
FIGURA 04
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nnE LISTA DE COMPONENTES
FIGURA 05

23 Engate Mola do Pedal - 1
30 Arruela Lisa DIN 125 M5 2
273 Arruela de Pressao DIN 127 M5 2
274 Arruela de Pressao DIN 127 M10 1
288 Arruela de Pressao DIN 127 M8 5
320 Arruela Lisa DIN 125 M8 4
337 Batente Inferior - 1
356 Braco LF - 1
359 Braco LM - 1
372 Bucha do Eixo do Volante - 2
379 Bucha do Pistao - 2
405 Bucha Reguladora da Bigorna - 1
498 Corpo - 1
639 Graxeira 1/4" UNF - 2
653 Guia do Pistao - 1
753 Mola da Caixa Inferior - 1
861 Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M5X12 2
863 Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M5X16 2
880 Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M8X12 1
882 Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M8X16 1
884 Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M8X25 3
887 Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M8X70 4
1112 Porca sext. DIN 934 M8 6
1127 Prote¢do da Caixa Inf. - 1
1247 Suporte do Foco - 1
1291 Tampa do Foco - 1
1324 Tranqueta do Suporte do Copo - 1
1338 Tubo do Foco - 1
1795 Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M8X45 2
1889 Mola da Tranqueta sup. do Copo - 1
1908 Arruela Lisa Aba Larga M8 4
1912 Bigorna - 1
2092 Paraf. Cab. Sext. M8X16 4
11490 Sensor- Indutor - 1
11881 Redutor - 1
13218 Sup. do Sensor - 1
13889 Suporte da Protecao 2 - 1
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GRUPO DA MESA
FIGURA 05
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LISTA DE COMPONENTES

FIGURA 05

273 Arruela de Pressao DIN 127 M5 1
582 Encosto lateral - 1
662 Guia Movel - 1
721 Manipulo da Mesa - 2
796 Mola do Guia Modvel - 1
831 Paraf. Cab. Cil. c/ sext. Int. M4X6 1
842 Paraf. Cab. Chata ¢/ sext. Int. M5X12 2
889 Paraf. Cab. Cil. c/ sext. Int. M5X10 2
922 Paraf. Do Mancal do Transportador - 1
1105 Porca sext. DIN 934 M5 1
1190 Rolete do Transportador - 1
1272 Tampa da Mesa - 1
1894 Mesa Movel - 1
1895 Encosto do Canal - 1
1912 Bigorna - 1
2079 Mesa - 1
13386 Transportador - 1
15714 Pino Guia DIN 6325 - 1
39588 Batente do guia movel - 1
43148 Tampa guia do transportador - 1
43329 Guia da caixa inferior - 1
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FIGURA 06

7z
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GRUPO DA HASTE ACIONADORA
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LISTA DE COMPONENTES

FIGURA 06

35 Arruela Lisa DIN 125 M6 3
273 Arruela de Pressao DIN 127 M5 1
278 Arruela de Pressao DIN 127 M4 2
286 Arruela de Pressao DIN 127 M6 2
320 Arruela Lisa DIN 125 M8 1
334 Batente da Haste - 1
540 Eixo da Haste Acionadora do Transportador - 1
626 Garfo do Tranportador - 1
645 Guia da Haste do Transportador - 1
667 Haste Acionadora do Transportador - 1
757 Mola da Haste Acionadora do Transportador - 1
854 Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M4X15 2
874 Paraf. Cab. Cil. ¢/ sext. Int. M6X20 2
925 Paraf. Do Rolete da Haste Acionadora - 1
988 Pino da Mola da Haste Acionadora - 1
1105 Porca sext. DIN 934 M5 1
1110 Porca sext. DIN 934 M6 1
1112 Porca sext. DIN 934 M8 2
1186 Rolete do Came - 1
1221 Suporte da Mola - 1

12400 Bucha do Eixo da Alavanca - 1
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FIGURA 07
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f GRUPO DAS PROTEGCOES
FIGURA 08
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PR LISTA DE COMPONENTES

FIGURA 08

14124 - Protecdo do Lateral Esq. - 1
14413 - Sup. da Protecao de Acrilico - 1
15320 - Protecdo Frontal - 1
30879 - Protecao Superior - 1
39168 - Porta da Protecao - 1
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